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CAPITOLUL 1 - DATE GENERALE
1.1. OBIECT Sl APLICARE

Acest document contine cerintele minime pentru protectia anticorosiva a
conductelor si tuburilor de protectie montate pe estacade.

Datele din prezentul document au fost elaborate pentru lucrarea “INLOCUIRE
CONDUCTA DE TITEI F1 @ 10 %’BARBATESTI —PLOIESTI IN ZONA GALCESTI PE O
LUNGIME DE 1,1 km (TRONSON A) SI IN ZONA BUDELE PE O LUNGIME DE 1,4 km
(TRONSON B), PRECUM S| PUNEREA N SIGURANTA A CONDUCTELOR DE TITEI SI
ETAN IN ZONA BUDELE PE O LUNGIME DE cca. 0,15 km - TRONSON B : INLOCUIRE
CONDUCTA DE TITEI F1 @ 10 %” BARBATESTI-PLOIESTI iN ZONA BUDELE PE O
LUNGIME DE 1,4 km”.

1.2. ABREVIERI

e AVa - sistem de acoperire prin vopsire cu uscarea peliculelor la aer.

e |SO - International Standard Organisation (Organizatia Internationala

de Standardizare).

1.3. STANDARDE DE REFERINTA

Se vor aplica prevederile din ultimele editii ale urmatoarelor standarde:

e SRENISO 12944- 1+8: Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a
structurilor de otel impotriva coroziunii.

e SRENISO 11124-1+5: Pregatirea suporturilor de otel finaintea aplicarii
vopselelor si produselor similare. Specificatii pentru
materiale abrazive metalice utilizate la decapare.

e SR ENISO 9117-1: Vopsele si lacuri. incercdri de uscare. Partea 1:
Determinarea uscarii in adancime si a timpului de
uscare in adancime.

e SR ENISO 8504 — 1+3: Pregatirea suporturilor din otel Tnaintea aplicarii
vopselelor si produselor similare. Metode de pregatire a

suporturilor.
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e SRENISO 8502 - 2+4: Pregatirea suporturilor din otel Tinaintea aplicarii

vopselelor si produselor similare. Incercari pentru

aprecierea curateniei unei suprafete.

SR EN ISO 4628 — 1+6: Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor
vopsite. Aprecierea intensitatii, numarului si dimensiunii

tipurilor curente de defecte.

SR EN ISO 2808: Vopsele si lacuri. Determinarea grosimii peliculei.

SR EN ISO 1461: Acoperiri termice de zinc pe piese fabricate din fonta si

otel. Specificatii si metode de incercare.

SR EN ISO 2409: Vopsele si lacuri. Incercare la caroiaj.

CAPITOLUL 2 - PROTECTIA ANTICOROSIVA

Suprafata exterioard a conductelor si tuburilor de protectie montate pe
estacade se protejaza anticorosiv prin aplicarea urmatorului sistem de vopsire:
e un strat grund epoxidic bogat in zinc
- grosime strat uscat = min. 50 um;
e un strat vopsea intermediara epoxidica cu MIO
- grosime strat uscat = min. 125 um;
e un strat email poliuretanic
- grosime strat uscat = min. 50 um;

Grosimea totala a peliculei uscate = min. 225 uym.

Toate materialele necesare realizarii unui sistem de vopsire vor fi procurate de la o
singura firma pentru a asigura compatibilitatea intre straturi si pentru a nu avea probleme
la asigurarea garantiei.

Pentru executia lucrarilor se vor utiliza numai produse si procedee certificate sau
pentru care exista agremente tehnice care sa conduca la realizarea cerintelor esentiale
conform LEGII 10 / 18.01.1995 privind calitatea in constructii cu modificarile din Legea
123/ 05.05.2007.

Inainte de montarea structurilor metalice se vor aplica grundul si vopseaua
intermediara pe intreaga suprafata protejata anticorosiv, iar pe zonele care se suprapun

se vor aplica toate straturile prevazute de sistemul de acoperire prin vopsire. Ultimul strat
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de email se aplica pe intreaga suprafata dupa montare si dupa remedierea eventualelor

defecte aparute in timpul montarii.

CAPITOLUL 3 - FAZELE DE LUCRU

Pentru realizarea protectiei anticorosive se vor respecta urmatoarele faze de lucru:

3.1. Indepartarea murdariei prin spéalare cu solutii de detergenti si clatire cu apa
curata sub presiune.

3.2. Degresarea se executa folosind solventi organici (benzina, percloretilena, etc.).

3.3. Suprafata curatd si uscata a materialului se va curata prin decapare cu jet
abraziv utilizdnd un material abraziv adecvat pentru a da profilului suprafetei o inaltime de
15 — 25 um gi un grad de curatire Sa 2.1/2, conform SR EN I1SO 8501 — 1, daca furnizorul
materialelor de vopsire nu solicita altceva.

3.4. Desprafuirea suprafetelor decapate se realizeaza prin aspiratie sau stergere cu
carpe curate.

3.5. Aplicarea unei protectii temporare se face numai acolo unde conditile de

manevrare, transport, depozitare si montare o impun.

3.6. Aplicarea protectiei anticorosive prin vopsire (temporar gi/sau definitiv) se face
respectandu-se strict indicatiile din standardele de firma ale producatorului de materiale

de vopsire.

ATENTIE!
Protectia temporara sau definitiva (dupa caz) a suprafetelor metalice se va face

dupa maxim 3 ore de la terminarea curatirii fiecarei portiuni de suprafata.

CAPITOLUL 4 - CONTROLUL EXECUTIEI LUCRARILOR

Verificarea calitatii lucrarilor se va face conform FAZELOR DE EXECUTIE
DETERMINANTE, anexate la proiect.

Verificarea calitatii protectiei anticorosive se face atat inainte de inceperea aplicarii
sistemului de protectie cat si in timpul si dupa terminarea aplicarii protectiei.

Parametrii care se verifica sunt indicati in Caietul de sarcini.
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Constructorul va fi responsabil cu verificarea lucrarilor de vopsire executate pe

santier cat si cu verificarea calitatii lucrarilor de protectie anticorosiva executate la furnizor.

CAPITOLUL 5 - EXPLOATARE, INTRETINERE S| REPARATII

Beneficiarul va asigura urmarirea in timp a comportarii protectiei anticorosive,
precum si variatiile concentratiei agentilor agresivi care ar putea determina schimbarea
clasei de agresivitate.

In timpul duratei de viata a acoperirii protectoare se vor efectua lucrarile curente de
intretinere sau de remediere a defectelor produse accidental.

Dupa expirarea duratei de viata a acoperirii protectoare este necesara refacerea ei
completd, pe intreaga suprafata.

Remedierea defectelor gi / sau refacerea protectiei anticorosive prin vopsire se face

folosind materialele indicate la punctul 2 din prezentul memoriu tehnic.

CAPITOLUL 6 — MANEVRAREA, TRANSPORTUL $I DEPOZITAREA

CONFECTIILOR METALICE VOPSITE
6.1. MANEVRAREA

Manevrarea confectiilor metalice vopsite nu este permisa inainte de uscarea
sistemului aplicat si in nici un caz Tnainte de expirarea timpului de uscare “pentru
manipulare”, prevazut in fisa tehnica a producatorului materialelor de vopsire.

6.2. TRANSPORTUL

6.2.1. Contractantul va asigura suporti adecvati pentru a evita deteriorarea stratului
de vopsea in timpul incarcarii, transportului si descarcarii confectiilor metalice vopsite in
atelier.

6.2.2. Suprafetele prelucrate (filete, etc.) se vor proteja pe timpul transportului $i
depozitarii prin ungere cu o vaselina consistenta anticorosiva care la montaj va fi
inlaturata prin spalare cu un solvent adecvat.

6.3. DEPOZITAREA

Confectiile metalice vopsite nu se vor depozita in aer liber, sau daca aceasta nu
este posibil, se vor asigura conditii astfel incat sa se evite stagnarea apei meteorice sau

formarea condensului.
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Confectiile metalice protejate prin vopsire nu vor fi agsezate direct pe sol, utilizdndu-

se cherestea sau alt material izolator in scopul evitarii contactului cu umezeala.

CAPITOLUL 7 - GARANTII

Constructorul va da garantii ca procedurile de lucru pentru aplicarea materialelor de
vopsire respecta cerintele din figele tehnice puse la dispozitie de producator.

Garantia va acoperi o perioada minima de 5 ani gi se va baza pe prevederile SR
EN ISO 4628. Orice urma de rugina, basicare, exfoliere, cat de usoara, va fi considerata
deteriorare. Suprafetele deteriorate, nu intreaga suprafata acoperita, vor fi comparate cu

etaloanele din standard.

CAPITOLUL 8 - MASURI GENERALE PRIVIND APARAREA
iIMPOTRIVA INCENDIILOR

Pentru evitarea unor accidente in timpul transportului, manipularii, depozitarii si
utilizarii produselor de acoperire, executantul va respecta prevederile din:

e Legea nr. 307/2006 ,Legea privind apararea impotriva incendiilor”;

e Ordinul MAI 163/28.02.2007 pentru aprobarea Normelor generale de aparare
impotriva incendiilor;

e Ordinul MIRA 210/20.05.2007 pentru aprobarea Metodologiei privind identificarea,
evaluarea si controlul riscurilor de incendiu;

e Ordinul MAI nr.130/05.02.2007 pentru aprobarea Metodologiei de elaborarea a
scenariilor de securitate la incendiu;

e Ordinul MAI nr.1435/18.09.2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de

avizare si autorizare privind securitatea la incendiu gi protectia civila.

in mod obligatoriu se vor lua cel putin urmatoarele masuri:
e Eliminarea rapida a vaporilor inflamabili din atmosfera si impiedicarea reaparitiei
acestora prin evitarea deversarilor, inchiderea etansa a ambalajelor si indepartarea

pierderilor.
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o Evitarea surselor de aprindere eficienta prin adoptarea de interdictii/solutii cum ar fi:

O

O

interdictia fumatului, a surselor cu foc deschis, de scéantei, etc.;

interdictia folosirii masinilor de transport neamenajate special pentru
transportarea substantelor inflamabile;

interdictia utilizarii improvizatilor sau echipamentelor neconforme in
instalatiile mecanice si electrice;

executarea, exploatarea sgi verificarea instalatilor electrice conform
normativelor in vigoare, privind functionarea in zone cu pericol de explozie;
utilizarea numai a uneltelor si a sculelor din materiale ce nu produc scantei

eficiente la lovire sau la frecare.

e Eliminarea posibilitatilor de aparitie a electricitatii statice prin:

O

O

interzicerea utilizarii imbracamintei sintetice, generatoare de sarcini electrice,
in special pe timp uscat;

mentinerea pardoselilor in stare de curatenie si stropirea lor periodica cu
apa;

in ariile destinate operatiilor de vopsire pardoselile vor fi antistatice;

legarea la pamant gi dotarea cu punti echipotentiale a recipientelor, vaselor
si instalatiilor de vehiculare si depozitare a substantelor inflamabile;
asigurarea unei scurgeri sub forma de jet continuu, si nu sub forma de
ploaie, la transvazarea substantelor inflamabile;

etc.

e Colectarea reziduurilor, carpelor, bumbacului, hartiei imbibate cu substante sau cu

produse auxiliare in recipiente care contin apa, spre a se evita autoaprinderea lor.

e Echiparea mijloacelor de transport, a spatilor de depozitare i de utilizare a

produselor de vopsire cu instalatii si mijloace adecvate de stins incendii, functie de

natura produselor stocate sau transportate si de indicatiile figselor de securitate

aferente fiecarui produs, privind stingerea incendiilor.

Orice alte masuri necesare prevenirii incendiilor/exploziilor, prin grija Constructorului si/sau

Beneficiarului, dupa caz.
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CAPITOLUL 9 - MASURI GENERALE PRIVIND SECURITATEA SI
SANATATEA iN MUNCA
9.1. LEGISLATIE

La elaborarea prezentei documentatii s-au respectat prevederile actelor normative

si a prescriptiilor tehnice in vigoare. La realizarea lucrarilor de executie se vor respecta:

O

O

O

Legea nr. 319/2006 ,Legea securitatii si sanatatii in munca”,;

HG 1091/2006 ,Cerinte minime de securitate gi sanatate pentru locul de munca”;
HG 1425/2006 privind aprobarea ,Normelor metodologice de aplicare a
prevederilor Legii securitatii si sanatatii in munca nr. 319/20067;

HG 1146/2006 “Cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca
de catre lucratori a echipamentelor de munca

HG 1058/2006 ,Cerinte minime pentru imbunatatirea securitatii si protectia sanatatii
lucratorilor care pot fi expusi datorita atmosferelor explozive”.

HG 1.218/ 2006 ,Cerinte minime de securitate §i sanatate in munca pentru
asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta agentilor
chimici”

HG 971/2006 ,Cerinte minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de
sanatate la locul de munca”

HG 1.048/2006 ,Cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre

lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca”

* Prevederile actelor normative mentionate nu sunt limitative.

9.2. LISTA NEEXHAUSTIVA A PERICOLELOR #:
9.2.1. Activitatea de degresare

Substanta folosita: percloretilena

PERICOLE MASURI PROPUSE

inhalare substante periculoase

- ventilarea mecanica a spatiului;

- purtarea echipamentului individual de protectie si a
aparatului de protectie respiratorie;

- depozitarea in conformitate cu fisa tehnica de
securitate a produsului;

- interzicerea fumatului.
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arsura chimica datorita s L .
. . . - purtarea manusilor gi a imbracamintii de protectie.
contactului substantei cu pielea

o - purtarea ochelarilor de protectie si a mastii de
afectiuni oculare _
protectie.

. _ S - interzicerea consumului de bauturi si mancare in
ingestia substantei periculoase _ _
timpul lucrului.

- interzicerea fumatului si a altor surse de aprindere;
- depozitarea in spatii separate de metale (datorita
. . _ reactiilor care se produc in contact cu Al, Li , Ba,
incendiu, explozie
Be, etc.);

- depozitarea in conformitate cu fisa tehnica de

securitate a produsului.

9.2.2. Activitatea de decapare cu jet abraziv

Materialul folosit: materiale abrazive (alice)

PERICOLE MASURI PROPUSE

- efectuarea operatiei de sablare va fi facuta intr-o

. . ) incapere etansga, prevazuta cu ventilare mecanica
inhalare pulberi, particule (metal,
pentru filtrarea aerului incarcat cu pulberi;
praf) si emisii de noxe
- interzicerea functionarii instalatiei de alicare cu

usile deschise.

- interzicerea accesului personalului in instalatia de
alicare;

- prevederea usii de acces in cabina de alicare cu
proiectare particule (alice) limitatoare de cursa care sa comande oprirea
dispozitivelor de improscat alice;

- lucratorul va conduce jetul din afara cabinei si

procesul va fi urmarit printr-un vizor etans.

9.2.3. Activitatea de vopsitorie:
Substante folosite : grund epoxidic cu zinc, vopsea intermediara epoxidica cu MIO,

email poliuretanic
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PERICOLE MASURI PROPUSE

- ventilarea mecanica a spatiului;

- purtarea echipamentului individual de protectie si a
. _ aparatului de protectie respiratorie;

inhalare substante periculoase _ A _ _ o
- depozitarea in conformitate cu fisa tehnica de
securitate a produsului (emisa de producator);

- interzicerea fumatului.

arsura chimica datorita _ L .
. . . - purtarea manusilor gi a imbracamintii de protectie.
contactului substantei cu pielea

o - purtarea ochelarilor de protectie si a mastii de
afectiuni oculare _
protectie.

. _ S - interzicerea consumului de bauturi si mancare in
ingestia substantei periculoase _ _
timpul lucrului.

- interzicerea fumatului si a altor surse de aprindere;
- depozitare in conformitate cu fisa tehnica de
. . _ securitate a produsului (emis de producator);

incendiu, explozie o _ . )
- utilizarea echipamentelor electrice si uneltelor
neconforme normelor in vigoare referitoare la medii

cu risc de explozie.

# Lista de mai sus se va completa de catre executant fin functie de componentele
sistemului de munca (sarcina de munca, mediul de munca, mijloace de productie,
executantul) si de catre client dupa punerea in functiune a obiectivului. Aceasta lista nu
suplineste cerinta din Legea 319/2006 , art.7 alin. (4):
“ Fara a aduce atingere altor prevederi ale prezentei legi, tindnd seama de natura
activitatilor din Tntreprindere gi/sau unitate, angajatorul are obligatia:

a) sa evalueze riscurile pentru securitatea si sanatatea lucratorilor, inclusiv la alegerea
echipamentelor de munca, a substantelor sau preparatelor chimice utilizate si la

amenajarea locurilor de munca;
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b) ca, ulterior evaluarii prevazute la lit. a) si daca este necesar, masurile de prevenire,

precum si metodele de lucru si de productie aplicate de catre angajator sa asigure
imbunatatirea nivelului securitatii si al protectiei sanatatii lucratorilor si sa fie integrate in

ansamblul activitatilor intreprinderii gi/sau unitatii respective gi la toate nivelurile ierarhice;”

CAPITOLUL 10 — PROTECTIA MEDIULUI

Prezentul proiect, prin solutile de proiectare alese, respecta reglementarile in
vigoare, referitoare la protectia mediului in Romania.
10.1. LEGISLATIE DE MEDIU APLICABILA
a. Reglementari generale
o Ordonanta de urgenta nr. 195/2005 privind protectiei mediului;
o 0.U.G. 152/2005 privind prevenirea si controlul integrat al poluarii.
b. Factor de mediu aer
o 0.U.G. 243/ 2000 privind protectia atmosferei.
c. Factor de mediu apa
o LEGEA 107/1996, legea apelor cu modificarile si completarile ulterioare.
d. Factor de mediu sol
o H.G. 1408/2007 privind modalitatile de investigare si evaluare a solului si
subsolului.
e. Tratarea si eliminarea deseurilor
o 0.U.G. 78/2000 privind regimul deseurilor;
o H.G. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe
teritoriul Romaniei;
o H.G. 349/2005 privind depozitarea deseurilor;
o H.G. 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.
f. Substante periculoase
o H.G. 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de accidente majore in care sunt
implicate substante periculoase.
10.2. SURSE DE POLUANTI $1 PROTECTIA FACTORILOR DE MEDIU
Singurele surse de poluanti care pot influenta direct calitatea solului sunt posibilele

deversari accidentale de materiale de vopsire care pot fi provocate de nerespectarea
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metodologiei de transport in incinta utilizatorului sau de o manipulare si depozitare

necorespunzatoare.

in aceste cazuri se colecteaza si se recupereaza, pe cat posibil, produsul deversat.

Functie de cantitatea de substanta scursa, se procedeaza la stergerea suprafetei
afectate cu materiale textile adecvate (bumbac, de preferinta) sau imbibarea acesteia
cu un strat de nisip. Este interzisa patrunderea pierderilor accidentale de materiale de
vopsire in sistemele de canalizare sau in cursurile de apa.

Daca deversarile au afectat suprafete de sol nebetonate sau neprotejate, atunci se va
decoperta suprafata de teren afectata.

Produsele rezultate in urma interventiilor enumerate mai sus (tesaturi textile
imbibate, nisipul imbibat sau stratul de sol afectat) si toate materialele de baza, conexe
sau ajutatoare folosite in decursul procesului tehnologic, susceptibile de a polua mediul
vor fi colectate, depozitate si distruse conform normelor legale in vigoare. Materialele de
vopsire si/sau recipientele de stocare vor fi eliminate ca deseuri periculoase.

Transportul in cadrul incintei utilizatorului se va face in recipiente inchise, sigure, in
pozitie verticala si numai de persoane care sa stie ce actiuni trebuie intreprinse in caz de
scurgeri.

Materialele de vopsire vor fi depozitate in conditii de siguranta, in spatii special
amenajate, inchise, manipulate si utilizate cu respectarea stricta a recomandarilor din fisa
de securitate transmisa de furnizor.

Fiecare punct de lucru va functiona cu respectarea prevederilor legale.

Se vor utiliza numai tehnologii si echipamente nepoluante.

Activitatile de protectie anticorosiva se vor desfagsura cu inlaturarea oricarui risc de
poluare a mediului inconjurator.

Prezentele reglementari nu sunt limitative. Daca la executia lucrarii apar probleme
legate de protectia mediului, Constructorul si Clientul vor stabili masuri care sa respecte
legislatia in vigoare gi sa preintampine poluarea.

10.3. ASPECTE DE MEDIU

Pe baza potentialelor surse de poluare a mediului s-au identificat o serie de

aspecte de mediu privind activitatea de vopsire:
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Impacturi existente si
Activitate/Produs/Servicii Aspecte

potentiale

Activitate: degresare, decapare cu jet abraziv si vopsire anticorosiva conducte si tuburi

metalice pentru protectie

. | - afectarea vegetatiei;
- scurgeri necontrolate din )
o | - poluarea solului;
recipientele de stocare in _
- poluarea aerului;

cazul manipularii Si
Manipulare si utilizare de L - poluarea apelor
depozitarii;
substante abrazive si o _ | subterane;
o - emisii de compusi _
chimice - bioacumulare de

organici volatili;
_| substante toxice in fauna;
- generare de deseuri ;
. - ocuparea temporara a
periculoase. _
terenului.

ANEXE:
- 3408.N041 rev. 2 FAZELE DE EXECUTIE DETERMINANTE pentru controlul

calitatii lucrarilor

Document: 3408.AM01MV00.DOC Pagina 14 din 14
Fisier: 3408.am01mv00.doc



